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WWW  

Uwagi  

Cel przedmiotu - zdobyte umiejętności 

Podstawowa wiedza o  problemach decyzyjnych oraz metodach i modelach matematycznych stosowanych w   
optymalizacji rozdziału zasobów i szeregowaniu zadań w systemach produkcyjnych. 

Streszczenie przedmiotu 

Umiejętność rozpoznawania i identyfikacji klasy problemu szeregowania, formułowania modelu matematycznego i 
doboru dokładnego lub przybliżonego algorytmu rozwiązania. 

Warunki uczestnictwa  
w przedmiocie 

Uczestnictwo w wykładach, ćwiczeniach i laboratoriach. 

Forma zaliczenia przedmiotu 
 

Egzamin. Projekty laboratoryjne. 
 
 

Zasada wystawiania oceny 
końcowej 

Pozytywny wynik egzaminu.  
 
 

Program wykładów 

1. Sterowanie przepływem materiałów w zautomatyzowanych systemach wytwarzania. 
2. Równoważenie obciążeń maszyn i optymalizacja marszrut  technologicznych w elastycznych  systemach 
    montażowych. 
3. Klasyfikacja problemów szeregowania zadań. Szeregowanie zadań na pojedynczej maszynie: reguła Smitha,  
    reguła Jacksona. 
4. Szeregowanie zadań na maszynach równoległych: heurystyki SPT, LPT, ścieżki krytycznej.  
5. Szeregowanie zadań w systemie przepływowym: algorytm Johnsona, metoda podziału i oszacowań, modele 
   programowania całkowitoliczbowego 
6. Szeregowanie zadań w systemie gniazdowym: algorytm grafu  dysjunktywnego, modele programowania 
    całkowitoliczbowego. 
7. Sterowanie przepływem wyrobów w elastycznych liniach i  elastycznych gniazdach montażowych. 

8. Szeregowanie operacji technologicznych i transportowych w elastycznych systemach wytwarzania.       
Program pozostałych zajęć (ćwiczenia, laboratoria, projekty, seminaria) 

1. Sterowanie przepływem materiałów w zautomatyzowanych systemach wytwarzania. 
2. Równoważenie obciążeń maszyn i optymalizacja marszrut  technologicznych w elastycznych  systemach 
    montażowych. 
3. Klasyfikacja problemów szeregowania zadań. Szeregowanie zadań na pojedynczej maszynie: reguła Smitha,  
    reguła Jacksona. 
4. Szeregowanie zadań na maszynach równoległych: heurystyki SPT, LPT, ścieżki krytycznej.  
5. Szeregowanie zadań w systemie przepływowym: algorytm Johnsona, metoda podziału i oszacowań, modele 
   programowania całkowitoliczbowego 
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6. Szeregowanie zadań w systemie gniazdowym: algorytm grafu  dysjunktywnego, modele programowania 
    całkowitoliczbowego. 
7. Sterowanie przepływem wyrobów w elastycznych liniach i  elastycznych gniazdach montażowych. 

8. Szeregowanie operacji technologicznych i transportowych w elastycznych systemach wytwarzania.       
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