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Cel przedmiotu - zdobyte umiejetnosci

Podstawowa wiedza o problemach decyzyjnych oraz metodach i modelach matematycznych stosowanych w
optymalizacji rozdziatu zasobow i szeregowaniu zadan w systemach produkcyjnych.

Streszczenie przedmiotu

Umiejetnos¢ rozpoznawania i identyfikacji klasy problemu szeregowania, formutowania modelu matematycznego i
doboru dokfadnego lub przyblizonego algorytmu rozwigzania.

Warunki uczestnictwa

..~ i Uczestnictwo w wyktadach, ¢wiczeniach.
w przedmiocie

Forma zaliczenia przedmiotu | Kolokwium zaliczeniowe. Zaliczenie pisemne.

Zasada wystawiania oceny Pozytywny wynik kolokwium zaliczeniowego.

koncowej

Program wyktadow

1. Sterowanie przeptywem materiatéw w zautomatyzowanych systemach wytwarzania.

2. Rdwnowazenie obcigzen maszyn i optymalizacja marszrut technologicznych w elastycznych systemach
montazowych.

3. Klasyfikacja probleméw szeregowania zadan. Szeregowanie zadan na pojedynczej maszynie: reguta Smitha,
reguta Jacksona.

4. Szeregowanie zadan na maszynach réwnolegtych: heurystyki SPT, LPT, Sciezki krytycznej.

5. Szeregowanie zadan w systemie przeptywowym: algorytm Johnsona, metoda podziatu i oszacowan, modele
programowania catkowitoliczbowego

6. Szeregowanie zadan w systemie gniazdowym: algorytm grafu dysjunktywnego, modele programowania
catkowitoliczbowego.

7. Sterowanie przeptywem wyrobdw w elastycznych liniach i elastycznych gniazdach montazowych.

8. Szeregowanie operacji technologicznych i transportowych w elastycznych systemach wytwarzania.

Program pozostatych zajec (¢wiczenia, laboratoria, projekty, seminaria)

1. Sterowanie przeptywem materiatéw w zautomatyzowanych systemach wytwarzania.

2. Rownowazenie obcigzen maszyn i optymalizacja marszrut technologicznych w elastycznych systemach
montazowych.

3. Klasyfikacja probleméw szeregowania zadan. Szeregowanie zadan na pojedynczej maszynie: reguta Smitha,
regufa Jacksona.

4. Szeregowanie zadan na maszynach réwnolegtych: heurystyki SPT, LPT, Sciezki krytycznej.

5. Szeregowanie zadan w systemie przeptywowym: algorytm Johnsona, metoda podziatu i oszacowan, modele
programowania catkowitoliczbowego
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6. Szeregowanie zadan w systemie gniazdowym: algorytm grafu dysjunktywnego, modele programowania
catkowitoliczbowego.
7. Sterowanie przeptywem wyrobdw w elastycznych liniach i elastycznych gniazdach montazowych.

8. Szeregowanie operacji technologicznych i transportowych w elastycznych systemach wytwarzania.
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